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Металлалмазные композитные 

покрытия формокомплектов для 

изготовления стеклянных бутылок, 

банок и бутылок ПЭТ



Формокомплекты из чугуна, 

бронзы для выпуска бутылок 

стеклянных

Формокомплекты из дюраля 

для выдува бутылок ПЭТ

1.Форма черновая;

2.Форма чистовая;

3.Поддон;

4.Горловое кольцо;

5.Направляющее кольцо;

Все детали материал  – чугун,
кроме №4 – бронза.

Формокомплект.

Бронза

Формокомплект.

Дюраль Д16Т, 

В95ПЧТ



Пуансон Матрица

(покрываемые твердым хромом в собственном

гальваническом цехе на турецком стеклозаводе, как на

фото слева)

Пуансон                              Матрица

(покрываемые металлалмазным композитом в

ООО «ННГЦ» для российского стеклозавода,

как на фото слева)



Пуансоны стальные для выпуска стеклянной 

посуды



Пуансоны стальные для выпуска бутылок из 

стекла



Шлиф формокомплекта из дюраля, покрытого 

наноалмазным хромом

Материал 

формокомплекта

Рабочий стол



Сравнительный анализ твердых хромовых 

покрытий и наноалмазных хромовых покрытий

Характеристика Стандартное хромовое покрытие Металл-алмазное хромовое покрытие

Микротвёрдость
в соответствие с ГОСТ выше в 1,5 - 2 раза

Износостойкость в соответствие  с ГОСТ выше в 2 – 5 раз

Коэффициент трения в соответствие с ГОСТ ниже на 6 - 15%

Когезионная прочность
разрушение внутри слоя покрытия при 

нагрузке  90,0 Н
выше в 1,1 - 1,9 раза

Пластичность
образование первой трещины при 

нагрузке  19,9 Н
выше в 2-6 раз

Коррозионная стойкость в соответствие с ГОСТ Выше в 9 раз



Защита интеллектуальной собственности



Золотая статуэтка «Святой Георгий»
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