Опросный лист для стекольного завода
Потребности в модернизации автоматизации, диспетчеризации и цифровом учете производственных данных


Уважаемые коллеги!

Просим вас заполнить короткую анкету о состоянии автоматизации, диспетчеризации и цифрового учета на вашем заводе.
Анкета касается практических вопросов: шкафы управления, контроллеры, панели оператора, датчики, исполнительные механизмы, инженерные системы, ремонтные заявки, производственные отчеты, склад, отгрузка и внутризаводская техника.
Ответы будут использованы только в обобщенном виде. Заполнение займет 10–15 минут.

В большинстве вопросов можно выбрать один или несколько вариантов ответа. В свободных полях можно кратко указать участок, оборудование, систему или проблему.


1. Общая информация об объекте
	№
	Вопрос

	1. 
	Участок / оборудование для модернизации
Можно выбрать несколько вариантов
☐ подготовка сырья
☐ дозирование и приготовление шихты
☐ подача стеклобоя
☐ стекловаренная печь
☐ питатели
☐ формующие машины
☐ печь отжига
☐ линия контроля качества
☐ упаковка
☐ склад готовой продукции
☐ зона отгрузки
☐ газовое хозяйство
☐ компрессорная
☐ водоснабжение
☐ охлаждение
☐ вентиляция
☐ энергетика
☐ погрузчики и внутризаводская техника
☐ другое: __________

	2. 
	Контактное лицо
ФИО _________________________________________________________________________________________
должность_____________________________________________________________________________________
телефон_______________________________________________________________________________________
email__________________________________________________________________________________________



2. Программная логика и верхний уровень
	№
	Вопрос

	1. 
	Требуется ли перенос программы из старого контроллера в новый, или алгоритм будет разрабатываться/модернизироваться с нуля?
☐ Перенос существующей логики
☐ Разработка с нуля
☐ Модернизация логики
☐ Затрудняюсь ответить

	2. 
	Оцените сложность технологического процесса на участке
☐ Простая логика (пуск/стоп двигателей, лампочки, простые блокировки)
☐ Средняя (ПИД-регулирование, счетчики, обработка аналоговых сигналов)
☐ Высокая (сложные каскадные ПИД-регуляторы, позиционирование сервоприводов, математические модели)
☐ другое: __________

	3. 
	Как интегрировать новую автоматику с существующей SCADA-системой завода?
☐ На заводе есть SCADA, нужно передавать данные из нового шкафа в нее 
(укажите протокол/название): _________________________________________________________________________
☐ На заводе нет SCADA, нужно реализовать локальную визуализацию на нашей панели/АРМ
☐ Затрудняюсь ответить



3. Требования к АРМ и панелям оператора (HMI)
	№
	Вопрос

	1. 
	Что будет использоваться в качестве интерфейса для оператора?
Можно выбрать несколько вариантов
☐ Панель оператора (HMI), количество: ______ шт., размер (например, 10", 15", 21"): ______________________
☐ Промышленный ПК в отдельном шкафу — количество: ______ шт.,
☐ Настольный ПК (офисного типа) — количество: ______ шт.
☐ Пульты/панели управления: ______ шт.
☐ Затрудняюсь ответить

	2. 
	Размер экранов HMI (если применимо)
Можно выбрать несколько вариантов.
☐ 7", количество: ______ шт.
☐ 10", количество: ______ шт.
☐ 15", количество: ______ шт.
☐ 17", количество: ______ шт. 
☐ 21", количество: ______ шт.
☐ другое: __________

	3. 
	Размер мониторов АРМ (если применимо)
Можно выбрать несколько вариантов.
☐ 21", количество: ______ шт.
☐ 23", количество: ______ шт.
☐ 27", количество: ______ шт.
☐ другое: __________





4. Сигналы ввода/вывода (I/O)
	№
	Вопрос

	Укажите общее количество сигналов для проектируемых шкафов на данном участке. Если точное количество неизвестно, укажите ориентировочное (с запасом 10-20% для масштабируемости).
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Укажите общее количество цифровых сигналов для проектируемых шкафов на данном участке. Если точное количество неизвестно, укажите ориентировочное (с запасом 10-20% для масштабируемости).
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5. Питание шкафа и ИБП
	№
	Вопрос

	1. 
	Вводное напряжение питания шкафа
☐ 380V AC (3 фазы)
☐ 220V AC (1 фаза)
☐ затрудняюсь ответить

	2. 
	Как реализовать бесперебойное питание (ИБП)?
☐ ИБП устанавливается внутри шкафа управления 
☐ Отдельный шкаф ИБП
☐ ИБП не требуется
☐ другое: __________




6. Связь с верхним уровнем
	№
	Вопрос

	1. 
	Какой протокол связи должен использоваться для передачи данных с шкафа в общезаводскую сеть?
☐ Ethernet (Modbus TCP)
☐ Ethernet (OPC UA)
☐ Profinet
☐ RS-485 (Modbus RTU)
☐ другое: __________

	2. 
	По каком интерфейсу?
☐ Витая пара
☐ Оптика, многомодовое волокно
☐ Оптика, одномомодовое волокно
☐ Другое: __________



7. Условия эксплуатации и климат-контроль
	№
	Вопрос

	1. 
	В каких условиях будет эксплуатироваться шкаф?
☐ Чистое помещение / серверная
☐ Производственный цех (повышенная запыленность)
☐ Цех с агрессивными средами (пары кислот, щелочей)
☐ Улица под навесом
☐ Другое: __________

	2. 
	Какая максимальная температура окружающей среды в месте установки шкафа?
☐ До +55 °C
☐ Выше +45 °C (укажите: ________)

	3. 
	Какая минимальная температура окружающей среды в месте установки шкафа?
☐ Выше +0 °C
☐ До +0 °C (укажите: ________)

	4. 
	Требуется ли внутреннее освещение шкафа?
☐ Да
☐ Нет



8. Объем работ
	№
	Вопрос

	1. 
	Какой объем работ выполняет поставщик шкафа?
Можно выбрать несколько вариантов.
☐ Проектирование
☐ Строительно-монтажные работы
☐ Шефмонтажные работы
☐ Пусконаладочные работы 
☐ Заводские Приемочные Испытания (Factory Acceptance Test)
☐ Метрологическая поверка
☐ другое: __________

	2. 
	Требования по прокладке кабеля.
☐ Прокладка кабеля на Заказчике
☐ Прокладка кабеля на Поставщике, лотки/трубы уже проложены
☐ Прокладка кабеля на Поставщике, трассы нужно проектировать и монтировать с нуля
☐ другое: __________
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