
1

НАУЧНО-

ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ

ОБЪЕДИНЕНИЕ

ERGA.RU КРАСНОГОРОВ В.О.

Комплексный подход к получению
высококачественных минеральных и

вторичных материалов для производства стекла
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ЭРГА - крупнейший российский

производитель магнитных систем

и промышленного оборудования

С 1991 года производим оборудование для 

горнодобывающей и перерабатывающей 

промышленности

О НАС
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УЧАСТОК СБОРКИ КРУПНОГАБАРИТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
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ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ СЛУЖБА
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ПРОДУКЦИЯ НПО«ЭРГА»

Для магнитной сепарации и
обогащения

Для электростатической сепарации и
обогащения

Для оптической сепарации Для воздушной сепарации Для комплексного подхода к
сепарации и обогащению

Для защиты технологического
оборудования

НАШЕ ОБОРУДОВАНИЕ



6

СХЕМА СУХОЙ МАГНИТНОЙ СЕПАРАЦИИ

Первая поставка в 2001 г.

Количество поставок более 70 единиц

Россия, Казахстан, Узбекистан, Иран
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• Самая экономичная и эффективная технология
очистки

• Возможность тонкой настройки для получения
максимального эффекта

• Нет зависимости от посторонних поставщиков
сырья

• Высокая эксплуатационная надежность
• Отсутствие затрат на электроэнергию, 

создающую магнитное поле
• Срок окупаемости сепараторов до 3 месяцев

ПРЕИМУЩЕСТВО ПРИМЕНЕНИЯ МАГНИТНЫХ СЕПАРАТОРОВ
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Результаты испытаний магнитных СМВИ сепараторов ООО «ЭРГА»

Месторождение 
/ГОК(стек. завод)

Материал
Исходное содержание 

Fe2O3

Содержание Fe2O3

после обогащения

ГОК “Мураевня”  Песок кварцевый 0,065 0,035

Раменский ГОК Песок кварцевый 0,034 0,017

Балахнинское Песок кварцевый 0,12 0,051

Ташлинское  Песок кварцевый 0,054 0,010

Ушинское  Песок кварцевый 0,127 0,045

Ушинское  Песок кварцевый 0,047 0,026

Малышевский ГОК Шпат полевой 0,103 0,059

"Гелиос" Песок кварцевый 0,022 0,009

Русждам-Уфа Песок кварцевый 0,056 0,026
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Первый этап очистки

Извлечение сильномагнитных примесей и
первичное намагничивание слабомагнитных
включений
Применяемые сепараторы: СМБМ, БСМ

Второй этап очистки

Извлечение слабомагнитных минералов
железа, негативно влияющих на окраску стекла
Применяемые сепараторы: СМВИ

ТЕХНОЛОГИЯ ОЧИСТКИ КВАРЦЕВОГО
ПЕСКА И ПОЛЕВОГО ШПАТА
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ТЕХНОЛОГИЯ ОЧИСТКИ КВАРЦЕВОГО
ПЕСКА И ПОЛЕВОГО ШПАТА

Линия по подготовке кварцевого песка 20 т/ч
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ТЕХНОЛОГИЯ ОЧИСТКИ КВАРЦЕВОГО
ПЕСКА И ПОЛЕВОГО ШПАТА

Линия по очистке кварцевого песка 50 т/ч
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Новые конструкции магнитных сепараторов, решающие проблему
извлечения металлического натира из мелкодисперсных материалов

СМБМ-2 СМВА

МАГНИТНЫЕ СЕПАРАТОРЫ ДЛЯ ОЧИСТКИ КАРБОНАТНОГО СЫРЬЯ (ДОЛОМИТ,, МЕЛ, 

СОДА)



ТЕКУЩЕЕ СОСТОЯНИЕ ОТРАСЛИ

Высокий уровень засора по причине отсутствие культуры сбора

Недостаточная поддержка переработчиков со стороны государства

Высокие требования к вторсырью со стороны конечных заказчиков

Нехватка квалифицированного персонала
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Извлечение
черных металлов

(СМПА,СМПР)

Извлечение цветных 
металлов (СМВТ)

Очистки стеклобоя

СЕПАРАТОРЫ ДЛЯ ОЧИСТКИ СТЕКЛОБОЯ

Извлечение этикетки     
(Зиг-Заг)

Извлечение органики, 
керамики (ГласСортика)

Поставлено более 
500 ед.

Поставлено более 
60 ед.

Поставлено  более 
25 ед.



ЭРГА ГЛАССОРТИКА

Оптический сепаратор ГласСортика вибрационного 
типа для очистки стеклобоя от камней, керамики, 
фарфора и разделения по цветам (бесцветное, 
зеленое, коричневое стекло)

Один уровень
форсунок – 2 продукта

Два уровня
форсунок – 3 продукта

Принцип работы:

ГласСортика 1200 



Модель оборудования 
Количество 

стадий 
отбраковки 

Длина рабочей 
зоны, мм 

Мощность, 
кВт 

Производительность*, т/ч
Габаритные размеры 

(ДхШхВ), мм 

ГласСортика  600-1 1 600 4 5 2750х1079х1690

ГласСортика  1200-1 1 1200 6 10 2800х1700х1700 

ГласСортика  600-2 2 600 6 5 2750х1079х1690

ГласСортика  1200-2 2 1200 8 10 2800х1700х1700

МАСШТАБИРУЕМЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ



ПОЧЕМУ ЭРГА?

Индивидуальный подход
к задаче заказчика

Пробное тестирование на материале
заказчика в нашем Тест-Центре

Создание технологии нового поколения

Гибкая система оплаты

Четкие сроки изготовления

Обучение специалистов заказчика



ПОЧЕМУ СОРТИКА?

Собственное ПО 

Удобный пользовательский интерфейс 

Полностью автоматизированный процесс

Удаленная поддержка

Гарантийное сервисное
обслуживание



ОПЫТ ПРИМЕНЕНИЯ

Входящее сырье 
Стеклобой микс 5-50 мм, 10 т/ч
Процент засора (органика, металл, керамика, фарфор) до 
5%

Цель
Извлечь примеси: Металл, Пластик, Керамика, Фарфор, 
Шлак 
Разделить по цветам: Бесцветное, Коричневое, Зеленое 
стекло;

Результат  
Очищенный стеклобой - засор менее 0,05% - товарное 
сырье для пр-ва стекломатерилов. Бесцветный стеклобой 1-
й сорт – засор ЗС+КС менее 0,4% - товарное сырье для пр-ва 
стеклотары

Видео работы

https://www.youtube.com/watch?v=BxWXxDByKiM


ЭРГА ГЛАССОРТИКА РЕШАЕТ ЗАДАЧИ:

Удаление из стекла непрозрачных примесей (керамика, 
дерево, металл и т.д.)

Разделение стекла по цвету 



КОМПЛЕКСНОЕ РЕШЕНИЕ

Линия по очистке стеклобоя 10 т/ч
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Схема очистки компоста

Качество стеклобоя составило
98%, при выходе 33,52% от
входящего сырья с
извлечением стекла 90%

1. Классификация

ГБ

2. Воздушная сепарация

Зиг-Заг

ГласСортика

3. Оптическая сепарация

Отсев

Легкая фракция Тяжелая фракция

Отход Стеклобой

При выходе тяжелой фракции
45,82% от входящего сырья с
содержанием стекла 50%
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 Проведение исследования состава проб

 Лабораторные и полупромышленные тесты

 Подбор оборудования и технологии

К ВАШИМ УСЛУГАМ:

ТЕСТ - ЦЕНТР
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ПОДТВЕРЖДАЕМ ВЫСОКИЙ УРОВЕНЬ

СЕРТИФИКАЦИЯ

Десятки полученных патентов и свидетельств, позволили компании НПО «ЭРГА» стать центром научных компетенций и признанным
лидером в освоении инновационных технологий.
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Спасибо за внимание!

С уважением, Красногоров Вадим Олегович

Руководитель Тест Центра
Телефон: +7 (910) 591-67-44

E-mail: krasnogorov@erga.ru

ERGA.RU


