
АО «Коралайна Технологии»: 

Исследования. Передовые технологии. 

Современное оборудование



 Разработка новых и 

совершенствование 

существующих технологий 

обогащения

 Проведение лабораторных 

исследований,полупромыш

ленных/промышленных 

испытаний

 Разработка 

Технологических 

Регламентов на обогащение

 Подбор и поставка 

обогатительного и 

вспомогательного 

оборудования

 Автоматизация, шеф-

монтаж и пуско-наладка

 Проектирование горно-

обогатительных 

производств

Наши услуги:
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Лабораторные исследования:

 Изучение вещественного состава и физико-химических характеристик материала

 Проведение тестовых (лабораторных) испытаний на малообъемных пробах
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 Дробление и измельчение  

 Дезинтеграция и 

классификация, оттирка

 Гравитационное обогащение: 

винтовые сепараторы, отсадка, 

центробежные концентраторы, 

концентрационные столы, 

тяжелые среды

 Магнитная сепарация

 Электрическая сепарация 

 Механическая и колонная 

флотации

 Вакуумная и пресс-фильтрации

 Сгущение и центрифугирование

Полупромышленные испытания:
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Оборудование, которое 

используется в полупромышленных 

испытаниях, является 

промышленными моделями, либо их 

уменьшенными 

полупромышленными аналогами, 

что дает возможность получения 

технологических показателей, 

соответствующих на 90-95% 

показателям, прогнозируемым при 

промышленной реализации того или 

иного процесса

Кроме исследований, проводимых в 

центре, мы также выполняем 

пилотные испытания на площадках 

заказчика
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(0,5% р-p) 1,7
16,7

300 кг 1,58 м3

95 г/т 16 мл/мин 50 г/т 17 мл/мин 114,4 8,4 99,5 8,4

CuSO 4 (0,5% р-p)

65 г/т 22 мл/мин 1,7
16,9

9,0

Na 2S (1% р-p) 9,0 1,6
16,2

9,0138,2 8,4 CuSO 4

КМЦ (1% р-p) Агитация - 1 (30 мин):

1
0
0
 л

ББК (1% р-p) ББК (1% р-p)

5 мл/мин

уровень ~: 324 л Aero 3418A (1% р-p) Aero 3418A (1% р-p)

28 г/т

300 г/т 51 мл/мин

Агитация - 2 (5 мин):

1
0
0
 л

Агитация - 1 (5 мин):

200 г/т 34 мл/мин Агитационная емк. №1 35 г/т 6 мл/мин

ББК (1% р-p) 15 г/т 3 мл/мин 12 г/т 2 мл/мин

Агитация - 1 (5 мин):

1
0
0
 л

Агитационная емк. №2 Агитационная емк. №1 Агитационная емк. №1

уровень ~: 324 л уровень ~: 54 л уровень ~:

(0% р-p)

160 г/т 0,3 мл/мин 80 г/т 0,1 мл/мин 40 г/т 0,1 мл/мин

54 л

Оксаль (0% р-p) Оксаль (0% р-p) Оксаль

1
0
0
 л

Пенный пр. Камерный пр. Пенный пр. Камерный пр. Пенный пр. Камерный пр.

Основная флотация Контрольная фл. 1 Контрольная фл. 2

7,7 мин 7,7 мин 7,7 мин

1,3 1,4
16,5

7,7

12,2 1,2 87,3 7,2

0,2
22,1

0,9 1,5
16,2

8,1

14,9 0,8 99,5 7,6

2
 м

3

Накопление - 3: Накопление - 2:

3
 м

3

0
,5

 м
3 Накопление - 4: Накопление - 3:

0,2
13,9

0,4
16,1

2,5 1,3
17,2

6,5

35,9 2,3 102,2 6,1

176 мин 128 мин 108 мин

Буферная емкость №2

78 кг 0,43 м3 222 кг 1,15 м3 28 кг 0,11 м3 188 кг 0,97 м3 22 кг

5
 м

3

0
,5

 м
3 Накопление - 5: Накопление - 6:

0,14 м3 154 кг 0,78 м3

244 кг 1,29 м3 46 кг 0,18 м3

3
 м

3

Буферная емкость №3 Буферная емкость №2 Буферная емкость №4 Буферная емкость №1 Буферная емкость №5

CuSO 4 (0,5% р-p) 124 кг 0,56 м3 CuSO 4 (0,5% р-p)

Перекачка:

3
 м

3

ЕК 1-5 (утилизация)

Буферная емкость №2

110 кг 0,54 м3

ББК (1% р-p) 50,9 2,8 ББК (1% р-p) 45,3 2,8 ББК
16,5

3,0 10 г/т10 г/т 1 мл/мин 0,6
17,5

3,0 10 г/т 1 мл/мин 0,55

15 г/т 1 мл/мин 15 г/т 1 мл/мин 15 г/т 1 мл/мин

уровень ~: 18 л

Агитация - 1 (5 мин):Агитация - 1 (5 мин):

1
0
0
 л

Агитация - 1 (5 мин):

1
0
0
 л

30 г/т 0,1 мл/мин 30 г/т 0,1 мл/мин 30 г/т 0,1 мл/мин

18 л уровень ~: 18 л

Оксаль (0% р-p) Оксаль (0% р-p) Оксаль

Перечистная фл. 1 Перечистная фл. 2 Перечистная фл. 3

1
0
0
 л

Агитационная емк. №1 Агитационная емк. №1 Агитационная емк. №1

уровень ~:

(0% р-p)

3,01 мл/мин 0,52
15,5

(1% р-p) 41,3 2,8

CuSO 4 (0,5% р-p)

0,6 0,5
16,5

2,9 0,05
8,2

0,6

Пенный пр. Камерный пр. Пенный пр.

2,8

17,3 мин 17,3 мин 17,3 мин

Камерный пр.

35 кг 187 мин 166 мин 152 мин

0,48
14,5

3,0

5,5 0,6 45,3 2,7 4,1 0,6 41,3

0,50
15,5

2,9 0,04
7,2
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2,7 3,1

0,1
9,4

0
,5

 м
3 Накопление - 7: Накопление - 8:

2
 м

3

0
,5

 м
3 Перекачка:

Буферная емкость №4 Буферная емкость №3 Буферная емкость №4

26 кг 0,12 м3 98 кг 0,50 м3 8 кг 0,10 м3

2
 м

3

Буферная емкость №? Буферная емкость №4 Буферная емкость №3

0,46 м3 6 кг 0,08 м3 73 кг 0,43 м384 кг

0,5

Накопление - 10:

3
 м

3

0
,5

 м
3 Перекачка: Накопление - 12:

38,2

Камерный пр. Пенный пр.

ρ= т/м
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Рудный материал

*n  - указатель продукта, 

показатели которого 

вынесены отдельно

3,4

+L17

ЛЕГЕНДА:

Производительность по:

Расход добавочной 

воды, м 3 /ч

Порядковый номер 

добавочной воды

Флокулянт (раствор)

Технологическая вода

Обозначение потоков:

-

0,8

12,3

-

162,9

Твердому, 

т/ч

+L…

Пульпе,     

м 3 /ч

.....

7,5

164,4

7,5

164,8

7,5

14,1

-

150,7

-

5,9

92,9

17,2

+L19

0,04

0,10

0,20

0,53

0,03

0,17

0,003

0,004

-

0,06

-

0,04

0,03

0,01

-

0,19

0,1

0,03

Кек

Черн. Ilm к-т (100⁰С)

+
ф

и
л
ь
т

р
а
т

-1+0,25 мм

0,04

0,02

0,33

0,13

-

0,04

0,14

0,05

0,20

0,08

0,33

0,17

0,03 Отходящие 

газы

0,3

1,5

0,3

0,4

-

1,3

Ильменитовый 

продукт

МФ

+L13

+L14 0,1

0,1

    Пески СГВ

0,03

0,02

0,16

0,61

0,003

0,01

0,03

0,02

Ильменитовый 

концентрат

+L11

0,5+L12

0,1

Слив СГВ

В зумпф 

на сгу-

щение

Отходящие 

газы

Песок формовочный

-0,25+0 мм

0,3

1,6

Крпнозернистая фракция

ф
и
л
ь
т

р
а
т

Циркониевое сырье 

(накопление)

Конц. КС

ПП НП

Хв. КС

Хв. КС

Конц. КС

В зумпф 

на сгу-

щение

+L15

0,4

2,2

5,9

+L10

+L5

4,1

МФ НМФ

+L18

Конц. ВС

+L4

0,4

1,1

3,0

1,0

1,9 78,6

1,0 17,2

2,7 82,0

11,3

6,3

3,6

МФ НМФ

19,8

11,6

Конц. ВС Хв. ВС

+L16

0,9

1,9

+L6

П-т ВС Хв. ВС

1,2 18,2

2,2 76,9

1,2 18,2

3,1 80,5

Исходное сырье Слив ГЦ

Влажность 5% Питание ГЦ

В зумпф 

на сгу-

щение

-10+0 мм

40,0

+L1

19,0

87,9

19,4

79,12,60

20,0

8,7

12,0

+L3

29,3

32,5

Пески ГЦ

-1,0(1,5)+0 мм

17,6

47,8

1,4

69,4

17,6

18,5

-40+10 мм 39,6

+L2

Конц. КС Пром. КС Хв. КС

+L8

0,3

87,9

0,8

19,0

0,4 1,10,1

0,2

-1,0(1,5)+0 мм

-10+1(1,5) мм

+L9

0,8 1,8

+L20

17,2

-0,1+0 мм

В зумпф 

на сгу-

щение

-1+0,1 мм

Кварцевый продукт

С
л
и
в
 С

Г

П
е
с
к
и
 С

Г

162,9

L1-L21

+L21

20 г/т 0,4

Хвостохранилище

Σ хвосты 

на 

сгущение

Фл

Отходящие 

газы

Циркониевый 

продукт

НМФ

0,01

0,03

4,3

2,0

11,3

48,7

+L7

6,2

7,0

19,0

7,0

7,3

10,6

40,5

7,8

27,1

2,5

1,7

4,7

2,5

2,6

1,7

2,8

6,7

1,0

0,3 1,2

1,1

11,5
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1214
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18

19

20

21

22
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27

28

29 30
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33

13

34
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45

44

43

48 46

47

49

Позиция
оборудования

Информация, полученная в 

ходе исследований, 

оформляется в виде отчетов, 

Технических Регламентов 

содержащих анализ 

результатов, качественно-

количественные и водно-

шламовые схемы, схем цепи 

аппаратов, рекомендаций по 

оборудованию
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Лабораторных исследования:

 Отмучивание и выделение 

продуктивного класса

 Механическая оттирка в плотной 

пульпе

 Гравитационное разделение в 

тяжелой жидкости

 Высокоградиентная сухая магнитная 

сепарация

 Кислотная обработка

Полупромышленные испытания:

 Дезинтеграция и оттирка

 Гидравлическая классификация

 Винтовая сепарация

 Высокоградиентная магнитная 

сепарация

 Вакуумная фильтрация и сушка

 Сгущение хвостов

Кварцевый песок
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 Гранулометрический состав и физико-механические 

свойства материала 

 Сгущение: определяется способность материала к 

катионному обмену (тест MBI), химический состав 

технологической воды, подбирается тип флокулянта 

и реагентный режим в мерных цилиндрах 

 Фильтрация: определяется модель фильтроткани, 

предельная влажность кека и чистота фильтрата, 

удельная производительность и площадь вакуумной 

фильтрации

 Центрифугирование: эффективность разделения 

двухфазных суспензий, скорость осаждения в 

усиленном гравитационном поле

 Технотуба: определяется количество циклов до 

полного заполнения, чистота слива, расход 

флокулянта при необходимости

Обезвоживание: лабораторные исследования
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Обезвоживание: полупромышленные испытания

 Сгущение: скорость осаждения и скорость 

восходящего потока, расход флокулянта, 

оптимальную плотность сгущённого 

продукта и чистоту слива, диаметр и 

массовый баланс для расчёта количества 

единиц оборудования 

 Фильтрация: модель фильтроткани, 

предельная влажность кека и чистота 

фильтрата, давление нагнетания и 

продувки, время загрузки и сушки кека для 

расчёта пресс-фильтров

 Центрифугирование: качество разделения 

суспензии, предельную влажность 

получаемого осадка, чистоту фугата, 

необходимость применения флокулянта и 

его дозировку 

 Технотуба: типоразмер и количество 

технотуб в соответствии с требованиями 

проекта, план укладки на площадке 

Заказчика
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 Расчет, подбор, поставка, монтаж, пуско-наладка 

и ввод в эксплуатацию 

 Постгарантийное обслуживание поставленного 

оборудования и технологическая поддержка

Обезвоживание: промышленное оборудование
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 Дробилки и мельницы

 Грохота, гидроциклоны и 

классификаторы

 Винтовые сепараторы

 Концентрационные столы

 Отсадочные машины

 Тяжелосредные сепараторы 

 Магнитные и электрические 

сепараторы

 Чановые и колонные 

флотомашины

 Ленточные вакуумные фильтры 

и фильтр-прессы

 Центрифуги

 Осветлители и сгустители

 Насосы 

 Футеровки для мельниц и 

дробилок

Поставляемое промышленное оборудование:

Слайд 11



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!

Россия, 105005, г. Москва 

Посланников пер., д.9,стр.3, эт.4 

Тел.: +7 495 287 10 02

E-mail: info@coraltech.ru 

www.coraltech.ru


