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Золь-гель технология позволяет получать в промышленном масштабе,

практически без отходов, оптические заготовки объемно-однородного

кварцевого стекла любого размера.

Основу технологии составляет высокоплотная золь-гель суспензия из

синтетического аморфного кварца или из высокообогащенного минерального

сырья с суммой примеси не более 0,1 ppm.

Исходное сырье, «крупка» с объемным весом 1,4-1,7 г/см3, проходит

процесс плавления в электроустановке непрерывного действия К-2000 и

вырабатывается в виде труб и стержней различного диаметра, исключающий

загрязнение хим.состава. Далее из плавленого кварца приготовляют золь-гель

суспензию с плотностью 1,9-1,92 г/мс3, из которой формуют «сырец»

заготовку, используя пористую, пластмассовую оснастку и пресс формы

«Dorst».

Отформованная «сырец» заготовка проходит процесс сушки до остаточной

влажности менее 1% с последующим предварительным обжигом при t=1250-

1300°C с получением керамической заготовки с остаточной пористостью не

более 1%. Финишной стадией получения оптической заготовки является

высоко-температурный процесс сквозного остекловывания керамической

заготовки в вакуум-компрессионной печи, разработки

ООО «НПФ «Кварцевое стекло» при T=l800-1850°С и давлением до 25 атм.
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Состав оборудования участка для получения оптических заготовок

объемно-однородного кварцевого стекла размером до 1000 мм с годовым

объемом до 100 т:

 Установка кристобализации синтетического сырья;

 Установка непрерывной плавки исходного сырья с выработкой труб или

стержней;

 Установка получения золь-гель суспензии;

 Установка прессования заготовок фирмы «Dorst»;

 Печь предварительного обжига заготовок при T=1250-1300°C;

 Вакуум-компрессионная установка фирмы ООО «НПФ «Кварцевое

стекло»

 Печь тонкого отжига фирмы «Nober»;

 Станция подготовки чистых газов.

Необходимая площадь участка ~ 350 м2, при высоте Н=8 м и классе

чистоты 100000. Предварительная стоимость производства составляет 3,0 млрд

рублей.
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Установка непрерывного получения кристобалита
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КОРПУС ПЕЧИ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ТРУБ ИЗ КВАРЦЕВОГО 

СТЕКЛА
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ВЫТЯЖКА КВАРЦЕВОГО СТЕКЛА 

6



ВАКУУМ-КОМПРЕСИОННАЯ ПЕЧЬ
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ПЕЧЬ ДЛЯ КРУПНОГАБАРИТНЫХ ЗАГОТОВОК КВАРЦЕВОГО СТЕКЛА
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ОБЩАЯ СХЕМА УСТАНОВКИ
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ПРЕССОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ НА ПРЕССЕ DORST
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ПРЕССОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ
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ПРЕССОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ
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ОТПРЕССОВАННЫЙ ТИГЕЛЬ
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ПАТЕНТ
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!


